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表3 检验项目分类（续）

项目分类 检验类别
检验项目 对应条款

类 项 出厂检验 型式检验

1 零部件材料 5. 1. 1 J 」

2 铸件 5. 1. 2 .J 』

3 装配零部件 5. 1. 3 』 」

4 电气接口及充电装置 5. 1. 6 』
C 

5 控制器 5. 1. 7 .J 

6 机械臂多轴同步控制 5. 1. 8 』

7 配套收集装置 － 5. 1. 9 」

8 铭牌 5.-,'.i. 2 」 」
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e) 出厂检验结果与上次型《检验有较大差异时；

f) 国家有关主管部门提出进行型式检验的要求；
g) 使用方有重大问题反馈时。

7.3.2 型式检验的样机应从出厂检验合格的设备忭随机抽样 ，每次抽样2台，抽样基数不少千6台。

按表3进行型式检验。根据检验项目对产品质最的影响程度，分为A、B、C三类，A类为对产品质晕有
重大影响的项目， B类为对产品质量有较大影响的项目， C类为对产品质量影响一 般的项目。
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7.3.3 抽样及判定规则：按照表4见定进行抽样判觉。接收质A最限AQL、接收数Ac,拒收数Re均按
计点法（即不合格项次数）计算。采用逐项考核，按类别判定的原则，若各类不合格项次小千或等千接收
数Ac时，判定该产品合格；若不合格项次大于或等于该拒收数Re时，判定该产品不合格。

表4 抽样判定方案

检验项目类别 A B C 

检验项目数 6 2 5 

样本最 2 

AQL 6.5 25 40 

Ac Re 。 1 1 2 2 3 
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