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	小麦和稻谷加工过程中，科学储存和清理原粮、改造提升加工工艺与技术装备，应用智能化管理系统，对加工副产
	一、小麦适度加工
	案例二：动态润麦。增加自动着水机及控制系统，根据原粮水分和环境湿度灵活调整着水量，夏季小麦水分偏高，
	案例四：柔性碾麦脱皮。淘汰了传统打麦机利用打击力清理小麦造成破碎率较高的工艺，采用碾麦脱皮工艺，利用
	案例五：长粉路制粉。在制粉流程中，采用中后路打麸，十道清粉等工艺，前路皮磨不分粗细，注重清粉机的使用
	案例七：小麦加工智能化生产线。全自动智能面粉生产线设置约500个监测点，实时检测每台设备的运行状态，
	案例八：延长小麦加工产业链。使用斗式提升机和刮板设备将制成的面粉以管道粉路的形式直接输送到制面车间进

	案例九：小麦加工节能降耗。采用能源管理系统对生产过程的能源消耗量和单耗量进行统计和分析，为生产管理、
	    二、稻谷适度加工
	案例十：稻谷保质节能烘干。创新研发螺旋滚落保质节能环保稻谷烘干技术，即原粮通过加料斗经导流网在均匀筒
	案例十一：稻谷科学存储。全面采用绿色低温储粮、横向通风新技术，安装智能化粮情监测系统和控温除虫系统，
	案例十四：稻谷润糙。优化砻谷工艺流程，在砻谷段之后增加大米润糙工序，确保糙米在仓内停留24小时后再进
	案例十五：低温升碾。创新采用“一条龙”低温升碾大米加工线，工艺流程为初清→振动清理→去石→初次砻谷→


