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NEIARIEAE SGE T A

3.1
FHERE ditching depth

Jor 3 THT 42 V40 JE I HP 0o 15 2 ) P S LR
[SkJE: JB/T 11908—2014, 3.2]

3.2
FEORERREM stability of ditching depth
FHV6 7B AT ANV ALTE S 8 16 TAR 5% 4F N TAER AR E IR e fE I, FFARER e RHTE

[CkJs: JB/T 11908—2014, 3.3, A%
3.3
SHEFEE ditch top width

P VA N TH] 5 Ji M 3R THI A2 28 2 B R /K~ RE S
[kJ5: JB/T 11908—2014, 3.4, HiEk]

3.4
YAETEE  ditch bottom width

PRVE) A T 5 V8 JE THI A2 4% 2 TR R 7K BE S
[RiF: JB/T 11908—2014, 3.5, H1&4]

3.5
#4492  radius of throwing-soil

T 3k R TE VA T30 ) i A MO = e 1) g O 28 ) T ELER S
[Ckys: JB/T 11908—2014, 3.6, H1&k]

3.6
HWIKFLEE  soil thicknessin the ditch

BN TR R VA R R AR IR, PSRN
[SkiE: JBIT 11908—2014, 3.7, HEk]

3.7
KIEEFEE lighting-struck film width

AN S5, MR s2 IR (A MR 78 B R <<3mm) ¥ 1 5 FE
[SkE: NY/T 986—2006, 3.1, fi&k]

3.8
KA E M S MALIRFEE  rate split by film player of light-struck film

KOG EHUEAE IS DA R L, DAL TR A B LR S AR L K i KRR
[RJF: NY/T 986—2006, 3.2, f&e4]
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3.9

HAEERIfHEZ  slongitudinal stretch percentage of film

TS, MRS B S U B LR D T KRS R EZ G, A2 8FR.
[kUs: NY/T 986—2006, 3.3, H1f&k]

3.10
fEhZE L FEE  soil depth on film side

MBI ARRE (R BN R AT R 21 FE e, )2 B = 30mmAb FF 4R T4
[k¥E: NY/T986—2006, 3.4, 71&4]

3. 11
JRIAZLEE  soil wide on film side

o P M 7 s R I R R R
[RJE: NY/T 986—2006, 3.5, A1&4]

3.12
HipENE & T2 snuggling level of field film

b BN 5 Rt I b 5 5 B B TN S AR, R B R T O AR 7S (M 5 B B 1 5 =
20mm AR (TR S BN BRI AR < L, B 0 8RR .
[KiE: NY/T 986—2006, 3.7, A1&e]

3.13
EAEMIEREEE leveling degree of linghting surface

K T B PP S48 5 R T R P i v B P IE 2 b, FHE 8RR .
[CRJs: NY/T 986—2006, 3.8]
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5 HJETE/cm Bl 4.5
6 WJERIF R /em 0.1H~0.2H
7 Et2/% =55
8 KT FEE B/ % >80
9 SR I R~ B2 / % =95
10 SR THI b AR B R FE / (mm/m?) <50
11 Hi R )z A/ % 4~8
12 B 7 5 FE AR A/ % =90
13 B8 L R A%/ % =90
14 R LR/ % <1
15 MBI B FE A A /% =90
16 HUREING 5 R/ % =95
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o T o

5.2 —RRIRARER

5.2.1 FHABE M AN H L3RI E FE 7 FAE () B RE AR R SOl i
5.2.2 WBLIAZERNIZIE GBIT 197 AMET 6 22k ik H .«

5.3 FETFWHEAEK
5.3.1 FEHMH Gk BRREEHERS)

5.3.1.1 IKBEERNRH i i AMIST GBIT 9439 FIGE 1) HT200 KAt kg, Rl s 2k % FH i ot
AMIET GBIT 9440 FiE 1) KTH350-10 ] A5 2k Rk, BREBEF AN R B AMIK T GBIT 1348 #i
SE M QT 450-10 ER B85k ARl idk o

5.3.1.2 HHEANAHHEL Sl RSB,

5.3.2 w#
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5.3.2.1 ENRHEE AL T GBIT 3077 F#5E £ 20CrMnTi HIF R i .
5.3.2.2 BN EIRE UG E N RS BE N A4S GBIT 10095 H ) 9-9-8 24 B HFNAE s [BI4HE U5 46 i LM 5 i 7%
4 GBIT 11365 1 9 ZUFEEIHLRE -

5.3.3 FFa7]
FFE TIN5t AL FR, AR AR AN EE , T] 51 FE iy 48HRC~54HRC, JI#fig & /v 38HRC~45HRC.
5.3.4 4%

5.3.4.1 HEFCNRH 1 REAMICT GBIT 699 KIE [ 45 W44 KHfilid .
5.3.4.2 BEFLUGTHVEK XAy 40HRC~45HRC.

5.3.4.3 HERFEE RS MG A TR NAT A GBIT 1243 [FHLE -

5.3.4.4 HEECUGHR AR M SRR FlFL IR Bk 30 1% GBIT 1184 MK+ 10 ZIEHL.
5.3.4.5 FEECNARIA EL AR R PR AR 25 4% GB/T 1800.1 AMIK T~ h1l JEHL.

5.3.5 AET1EEhH

5.3.5.1 JjlA L RfF 4 GBIT 17126.1 HIHLE -
5.3.5.2 JilAT L s ER TS GBIT 5263 HIHLE

RECRARER

5.4.1 FrA ZHAFNALL G4

5.4.2 F. MBVEERSI O A TAT B IR ZE NN KT 0.5mm. BESENATIE LGRS 1, IR BE A1)
/13—~ 50N~100N.

5.4.3 BRI HIEERC S, VA SR RAE T4 TAE e Bl A 247 A0 T 30min 12512 7k
5, NEZRE. P, TREmAE, TRERLE.

55 EHBAREXR

5.5.1 AHAE. MESFEANA FH AW, B LA E

5.5.2 JFHEMEE XAENHLIIERE T BN A6 IBIT 5673 H TQ-2-2-DM HIHILE

5.5.3 JRAERFIMN A AR, ANARE . IWEMBRIER, WAL RESE ARG A R
JREEANZ T 3 Ak
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*2 FEREMTENE

o
N
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	5.5.5　 各操纵机构的运转应轻便灵活、松紧适度，各机构行程调整应符合使用说明书的规定。所有能自动回位的操纵件，在操纵力去除后应能自动复位；非自动回位的操纵件应能可靠地停在操纵位置。各操纵装置的最大操纵力应符合GB/T 19407的规定。
	5.5.6　 使用说明书的编制应符合GB/T 9480的规定。


	6　 安全要求
	6.1　 链轮传动机构及其他外露回转件应有可靠的安全防护装置，防护要求应符合GB 10395.1的规定。
	6.2　 危及操作人员健康和安全的危险或潜在危险处应有防护和安全警示标志，安全警示标志应符合GB 10396规定。
	6.3　 防护装置应固定牢靠、耐压、无尖角和锐棱，强度应符合GB 10395.1的规定。
	6.4　 使用说明书应有提醒操作者的安全注意事项，列出安全警示标志及无文字安全警示标志的中文释义，并标明安全警示标志的固定位置，保证操作人员按使用说明书操作和维护保养时没有危险。
	6.5　 使用注意标志，描述如下内容：

	7　 试验方法
	7.1　 试验准备
	7.1.1　 试验机具准备
	7.1.2　 机具操作人员
	7.1.3　 试验用地膜
	7.1.4　 试验地块状况
	7.1.4.1　 试验地应符合样机使用说明书的规定，符合5.1a、5.1b的要求，选择当地有代表性的地块。地势应平坦，无障碍物，整地质量应符合当地农艺要求。
	7.1.4.2　 试验地测定区长度应在40m以上，两端预备区长度不小于10m，宽度应能满足测试项目的要求。

	7.1.5　 试验用仪器

	7.2　 试验要求
	7.3　 条件调查
	7.4　 作业性能试验
	7.4.1　 开沟深度
	7.4.2　 开沟深度稳定性
	7.4.3　 沟面宽度
	7.4.4　 抛土半径
	7.4.5　 沟底宽度
	7.4.6　 沟底浮土厚度
	7.4.7　 碎土率
	7.4.8　 采光面宽度合格率
	7.4.9　 采光面地膜展平度
	7.4.10　 采光面地膜机械破损程度
	7.4.11　 地膜纵向拉伸率
	7.4.12　 膜边覆土宽度、厚度合格率
	7.4.13　 地膜漏覆土程度
	7.4.14　 地膜折边宽度合格率
	7.4.15　 地膜贴合程度


	8　 检验规则
	8.1　 被检测项目凡达不到质量指标的称为不合格。
	8.2　 按其对开沟覆膜作业质量影响程度，将不合格项目分为A类、B类，分类见表3。
	8.3　 被检测项目中A类指标应全部合格，B类指标允许有一项不合格，评定为合格。
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